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SikaFast®-5221

Szybkowigzacy, dwusktadnikowy klej konstrukcyjny
(Czas otwarty: 9 minut)

Charakterystyka Techniczna Produktu

Wiasnosci

Sktadnik A:

SikaFast®-5221

Sktadnik B:
SikaFast®-5200

Charakterystyka chemiczna

2-skfadnikowy ADP Akryl

Kolor (CSQP" 001-1) Biaty | Czarny
Kolor mieszaniny Szary
Mechanizm utwardzania Polimeryzacja
Gestosc (CSQP 006-4) ok. 1,14 kg/l | ok. 1,46 kg/l
Gestos¢ mieszaniny (szacowana) ok. 1,17 kg/l
Stosunek mieszania objetosciowo 10:1

wagowo 10:1,28
Konsystencja Tiksotropowa pasta
Temperatura naktadania +10°C do +40°C

Czas otwarty (Open time)” (CSQP 526-1)

ok. 9 min (patrz wykres 1)

Szybkos$¢ utwardzania

(patrz wykres 1)

Twardo$¢ Shore A (CSQP 023-1/1SO 868) ok. 90
Twardos¢ Shore D ok. 50
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (CSQP 036-1/ 1SO 37) ok. 10 N/mm?*
Wydtuzenie do zerwania (CSQP 036-1/1SO 37) ok. 150 %
Wytrzymatos¢ na scinanie (CSQP 046-1/ ISO 4587) ok. 8 N/mm?
Temperatura zeszklenia (CSQP 509-1/1SO 4663) 52°C

Opor wiasciwy (CSQP 079-2 / ASTM D 257-99)

ok. 1,6 x 10" Qcm

Temperatura uzytkowa (CSQP 513-1)

stata

-40° do +80°C

Trwalosé i sktadowanie® (CSQP 016-1)

12 miesiecy

" CSQP = Corporate Sika Quality Procedure

Opis

SikaFast®5221  jest  szybko
utwardzajacym sie, elastycznym,
dwusktadnikowym klejem opartym
na nowej technologi ADP-bez
kwasowym polimerze, pochodnym
akryli. W stanie nieutwardzonym

klej ma postac pasty,
niesptywajacej, niepalnej, ktéra
pozwala na tatwe i precyzyjne

naktadanie.

SikaFast®-5221 jest produkowany
wedtug systemu 1SO 9001/14001,
gwarantujacego  wysokg
materiatu.

jakose

2 23°C 1 50% w.w

% sktadowane w temp. ponizej25°C i nie wystawiane na

bezposrednie promienie stoneczne

Zalety produktu

- przyczepnos$c¢ do roznych metali i
tworzyw bez potrzeby
przygotowania powierzchni albo
przy niewielkim jej przygotowaniu.

- wysoki poziom wytrzymatosci w
ciggu kilku minut po natozeniu

- wysoka wytrzymatosc

- wyréwnujgcy nierownosci
(pozwala na tolerancje wykonania
elementéw do 3mm)

- elastyczny

- pochfaniajacy wibracje

- nie zawiera rozpuszczalnikéw ani
kwasow

- fatwy do wymieszania

- mato zapachowy

- dopuszczenia Wheelmark i NSF
R2 (sporadyczny kontakt z
Zywnoscia)

Zastosowanie

Klej SikaFast®5221 to szybko
utwardzajacy sie klej nowej
generagji, ktory zastepuje

zgrzewanie, nitowanie oraz inne
mechaniczne techniki mocowania.
Nadaje sie do wytrzymatosciowych
potaczen réznych typow
powierzchni, tacznie z tworzywami,
powtokami nawierzchniowymi, itp.
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Mechanizm utwardzania

SikaFast®5221 zawiera reaktywn
monomer, a sktadnik B SikaFast -
5200 Srodek utwardzajacy.
Podczas mieszania mieszadtem
statycznym  zachodzi  reakcja
polimeryzacji.

SikaFast®5221 oferuje relatywnie
diugi czas zycia w stosunku do
szybkosci  utwardzania, czego
rezultatem jest optymalna relacje
pomiedzy czasem naktadania, a

osigganym wzrostem
wytrzymatosci  (patrz  wykres).
Szybko$¢ utwardzania zalezy

nieco, od réznic temperaturowych.
Pomimo szybkiego uzyskiwania
duzej wytrzymatosci, zbyt wczesne
poddawanie tacza naprezeniom,
zniszczy to potgczenie. W zaden
sposob nie obcigza¢ tacza przez
okres minimum 25 min od
wymieszania. Korygowanie
ustawienia klejonych elementoéw,
mozliwe jest jedynie podczas
»czasu otwartego”, czyli 9 minuty
po wymieszaniu.
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SikaFast®-5221

Odpornosé¢ Chemiczna

Po wytyczne prosimy o kontakt z
Dziatem Technicznym Sika
Industry

Wyniki przyczepnosci

Ponizsza tabela pokazuje wyniki
testow wytrzymatosci na Scinanie
dla réznych powierzchni. Wyniki sg

pogladowe. Z uwagi na
réznorodnosé powierzchni,
zalecamy wstepne testy
sprawdzajace.

Uwaga! Wiasnosci mechaniczne
tacza zalezg od temperatury

(wartosci dostepne na zyczenie)

Tabela przyczepnosci

Powierzchnia Wartosé
Aluminium Ko |8 N/mm?
Al Mg3

Stal St 32 Ko |8 Nimm?
Stal nierdzewna | Ko |8 N/mm?
Stal ocynkowana | K |6 N/mm?
Laminat (GRP) P |6 N/mm?
Farby akrylowe | P |6 N/mm?
ABS K/Ko|6 N/mm?
PCW Ko |9 N/mm?
PC P |8 N/mm?

Tabela: Préby wytrzymatasci zgodnie z
1SO 4587 (grubos¢ warstwy 1,5mm)

Typ zerwania: Klej, Kohezja, Powierzchnia

Sposoéb Naktadania

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie uszczelnianych
elementéw konstrukcyjnych musza
by¢ czyste, suche oraz wolne od
kurzu, wszelkich drobin, resztek
innych materiatéow i tluszczu.
Zanieczyszczone powierzchnie
muszg by¢ doktadnie oczyszczone

przed zastosowaniem kleju.
Bezwzglednie zalecamy
zastosowanie Srodka
Sika®ADPrep-5901, jako
specjalnego Srodka
przygotowujagcego  powierzchnie
przed  zastosowaniem  klejow

systemu Sika® ADP.

Szczegdtowe zasady dotyczace
przygotowania powierzchni
znajdujg  sie w Przewodniku
Przygotowania Powierzchni lub w
Dziale Technicznym Sika Industry

Naktadanie
Klej naktadamy w proporcji 10:1
specjalnym wyciskaczem do tubek

podwdjnych lub  pompg =z
mieszadtem statycznym.
Odpowiednim  procesem  czas

otwarty moze by¢ nieco zmieniany,
(wskazowki dostepne na zyczenie)
Nalezy mie¢ na uwadze, ze
naktadanie kleju w duzej ilosci,
wywotuje  wzrost  temperatury
egzotermicznej. Aby, tego uniknaé
zalecamy nakladanie kleju w
grubosci do 3mm.

Dodatkowe informacje dotyczace
doboru odpowiedniego urzgdzenia
do nakladania masy, dostepne sg
w Dziale Technicznym Sika
Industry.

Dodatkowe informacje dostepne s na :

www. sika.pl

Sika Services AG

Tuffenwies 16
CH-8048 Zirich
Switzerland

Corporate Industry

Sika Poland Sp. z 0.0.
Siedziba Firmy
Karczunkowska 89
PL 02-871 Warszawa
Polska

Tel: +41 1436 40 40
Fax: +41 1 436 45 30

Tel: +48 22 310 07 00
Fax: +48 22 310 08 00

Czyszczenie

Nadmiar kleju najlepiej zetrze¢
jeszcze przed utwardzeniem kleju.
Nieutwardzony  SikaFast®-5221
usung¢ z narzedzi i urzadzen
$rodkiem Sika® Remover-208 lub
odpowiednim  rozpuszczalnikiem.
Utwardzony klej usuwa sie jedynie
w sposob mechaniczny.

Rece i inne czesci ciata, nalezy
natychmiast umy¢  recznikiem
Sika® Handclean lub  innym
wlasciwym Srodkiem oraz woda.
Nie wolno uzywaé Zadnego
rozpuszczalnika!

Dodatkowe informacje:

Na zyczenie kopie:

- Przewodnik Przygotowania
Powierzchni SikaFast® 5000

- Karta Charakterystyki Substancji
Niebezpiecznej

Opakowanie
Puszka (skt. A) 201
Puszka (skt. B) 181
Podwojna tubka 250 ml

Wazne:

Informacje i zalecenia dotyczace
bezpiecznego przetwarzania,
sktadowania i usuwania Srodkow
chemicznych, zawarte sg w
aktualnej Karcie Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej. Karcie
zawierajgcej wilasnosci fizyczne,
ekologiczne, toksykologiczne i
ogolnego bezpieczenstwa.

Uwaga:

Podane w karcie technicznej informacje
o produktach, a w szczegdlnosci
proponowane zakresy stosowania i
sposoby aplikacji, podawane sg w
dobrej wierze w oparciu 0 nasz
aktualny stan wiedzy i nabyte
do$wiadczenia w praktyce. Z uwagi na
mogace wystapic zréznicowanie
obiektow, parametrow podtoza,
warunkéw i sposobéw aplikacji oraz
pézniejszej eksploataciji, ktére
pozostajg catkowicie poza kontrolg
firmy Sika, wlasciwosci produktow
podane w kartach technicznych
odnoszg sie wylacznie do warunkéw
stosowania okreslonych w tych kartach.
W  przypadku watpliwych  nalezy
skontaktowaé sie przedstawicielami
Sika Poland. Dane zawarte w karcie
technicznej, jak réwniez nie
potwierdzona pisemnie porada ustna,
nie moga stanowi¢ podstawy do
bezwarunkowej odpowiedzialnosci

producenta.
Vst

Tel: +48 32 256 98 99
Fax: +48 32 203 93 46
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